VHB"

4910F Akrylova pé€nova paska
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Popis vyrobku

Vyrobek 4910 se
specialnimi vlastnostmi

Vyrobek 4910 je prahledna
akrylova paska VHB. Je
bezbarva, proto je idealni na
lepeni prahlednych
materialt nebo pro aplikace,
v nichz nelze akceptovat
barevnou sty¢nou linku.

Tyto pasky maji kvali
inherentni mékkosti
ponékud mensi pevnost
adheze, pevnost v tahu a
pevnost ve smyku nez
vétSina ostatnich pasek
VHB.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou uréené ke specifikac¢nim
Gcellm

Typ lepidla Akrylové
Tloustka (ASTM D-3652)

Paska 1,0 mm
Nosna vrstva 0,13 mm
Celkem 1,13 mm
Hustota pasky 960 kg/m?

Kryci vrstva

Cervena fdlie

Barva pasky

Bezbarva

Tato paska je prahledna, ale
NEZARUCUJE se opticka
Girost.

Skladovatelnost

24 mésicl od data expedice z 3M, pokud je skladovana
v originalni krabici pfi teploté 21°C (70°F) a relativni vlhkosti

50 %

Funkéni charakteristiky
Nejsou uréené ke specifikaénim
uceldm

Adheze k oceli pri
stahovani

stahovani v 90° pfi pokojové teploté, vydrz
72 h, rychlost ¢elisti 300 mm/min

26 N/10 mm

Staticka pevnost ve
smyku

zatizeni po dobu 10.000 min, adheze
k nerezové oceli s prekrytim %2 in? (3,23
cm?)

1000 g pfi 22°C
500 g p¥i 66°C
500 g pfi 93°C

Normalni pevnost
v tahu (tvar T)

na hliniku pfi pokojové teploté,
6,45 cmz, rychlost &elisti 50 mm/min

69 N/cm?

Teplotni vykonnost
Max. (hodiny / minuty)
Max. souvisla (dny / tydny)

150 °C
93 °C
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Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou uréené ke specifikac¢nim
uceldm

Odolnost proti
rozpoustédlim

Testovaci cyklus postfikani - 20 s ponofeni
- 3 cykly.

Bez zjevného snizeni kvality pfi postfikové zkouSce

s vétSinou rozpoustédel véetné benzinu, tryskového paliva
JP-4, mineralnich alkohol(, motorového oleje, ¢pavkového
Cisticiho prostfedku, acetonu a methyl-ethyl-ketonu. 20

sekund schnuti na vzduchu.

Odolnost proti
ultrafialovému zareni

Po 346 h pusobeni fizeného ultrafialového zafeni nedoslo

ke zménam prlzracnosti.

Dalsi informace o
vyrobku

Pevnost spoje je zavisla na
velikosti kontaktu mezi
lepidlem a povrchem. P¥i
silném aplikacnim tlaku se
vytvofi lepSi kontakt lepidla
a tim se zvySi pevnost
spoje.

Aby bylo dosazeno
optimalni adheze,
spojované povrchy musi byt
Cisté, suché a vyrovnané.
Typickym prostfedkem na
Cidténi povrchu je smés
izopropylalkoholu a vody
(tfeci alkohol) nebo heptan.
PFi manipulaci

s rozpoustédly dodrzujte
spravna bezpecnostni
opatfeni.

Nékteré podklady mohou
pfed lepenim vyzadovat
vyplInéni tésnicim
materialem nebo zakladni
natér.

a. VeétSina poréznich nebo
vlaknitych materiall
(napf. dfevo) vyzaduje
pred lepenim vyplInéni
tésnicim materialem.

b. Neékteré materialy (napf.
méd, mosaz, mék&eny
vinyl) budou vyzadovat
zakladni natér nebo
povrchovou Upravu, aby
se zabranilo
vzajemnému plsobeni
mezi lepidlem a
podkladem.

Idealni rozsah teplot pro
aplikaci je 20 az 38°C.
Nedoporucuje se pocatecni
aplikace pasky na povrchy
s teplotami pod 10°C,
protoze lepidlo bude pfilis
tuhé, aby mohlo dobfe
pfilnout. AvSak po spravné
aplikaci je uc€innost pfi
nizkych teplotach
vSeobecné uspokojiva.

V nékterych pfipadech Ize
zvySit pevnost spoje a
rychleji dosahnout
maximaini pevnosti
pusobenim vyssich teplot
(napf. 65°C po dobu jedné
hodiny). Tim se dosahne
lepSiho rozteceni lepidla na
podkladech.

UPOZORNENI

Nasledujici pfipady vyzaduji
ddkladné otestovani, aby se
zjistilo, zda jsou vyrobky
VHB vhodné pro konkrétni
situaci.

Aplikace vyrobku 4910F,
které vyzaduji funkénost pfi
velmi nizkych teplotach,
musi byt dukladné
otestovany, pokud se
predpoklada, ze spojovaci
systém VHB bude vystaven
vysokému razovému
namahani. Pro aplikace pfi
nizkych teplotach od 0 do
10°C pouzijte typ 4951 (viz
specialni charakteristiky
VHB v Udajich o produktu).
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Aplikace

Spojovaci systémy VHB
jsou vhodné pro pouZiti

v mnoha interiérovych a
exteriérovych pramyslovych
aplikacich. V mnoha
situacich mohou nahradit
nyty, bodové svary, tekuta
lepidla a dalSi zplGsoby
trvalého spojovani. Kazdy
vyrobek z fady VHB ma
specifické funkéni
charakteristiky. Mezi né patfi
vysoka pevnost v tahu, ve
smyku a pfi stahovani a
odolnost proti
rozpoustédlim, vihkosti a
migraci zmékcovadel.
VSechny pasky VHB musi
byt uzivatelem dikladné
otestovany v podminkéach
konkrétniho pouziti

s planovanymi podklady,
zejména pokud se
predpoklada pusobeni
extrémnich povétrnostnich
podminek.

3M a VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

Spojovaci systémy VHB
jsou vhodné na lepeni
riznych podklada véetné
tmeleného dfeva, riznych
plastll, kombinovanych
materialtd a kovl. Pfi pouziti
s polyethylenem,
polypropylenem, teflonem,
silikony a dalSimi materialy
S nizkou povrchovou energii
se mohou vyskytnout
problémy.

Lepeni mék&eného vinylu je
zavislé na typech a
koncentracich zmék&ovadel,
které mohou migrovat do
lepidla a zpUsobit snizeni
pevnosti spoje; nejvyssi
odolnost proti migraci
zmék&ovadel ma paska
4945,

Pozinkované povrchy
mohou pfedstavovat
potencionalni problémy a je
treba je dukladné otestovat.

Aby se zabranilo korozi
médi a mosazi, spojovaci
systémy VHB Ize aplikovat
pouze na lakované povrchy.

Pri lepeni na jakykoliv
problematicky povrch se
doporucuje dukladné
testovani.




